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ПРОЛЕТАРИИ ВСЕХ СТРАН, СОЕДИНЯЙТЕСЬ!
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40-ЛЕТИЮ ПОБЕДЫ- 4 0  УДАРНЫХ НЕДЕЛЬ!
Повьжнны е социалистические обязательства

КО М П Л ЕК СН О Й  Б Р И ГА Д Ы  П. Ф. К О Л Д УН О В АПроизводственное задание пяти месяцев 1985 го­да выполнить к 9 мая.Зачислить в состав бригады Героя Советского Союза Александра Матросова, перечислять его за­работную плату в Фонд мира.Отработать на благоустройстве города 20 часов.
К О М СО М О Л ЬСКО -М О Л О Д ЕЖ Н О Й  Б Р И ГА Д Ы  

А . Н. СТ У К А Л О В А  (ГР У П К О М СО Р Г Н. Б. З А ­
ПОРОЖ ЕЦ).Производственное задание 5 месяцев 1985 года выполнить к 9 мая.Зачислить в состав бригады Героя Советского Союза Зою Космодемьянскую, заработную плату пе­речислять в Фонд мира.Весной 1985 года высадить вместе с учащимися подшефной группы ГПТУ-80 40 деревьев и продол­жать ухаживать за ними.

С Л Е Д У Ю Щ А Я , Д ЕСЯ Т А Я , Н ЕД ЕЛ Я  У Д А Р Н О Й  
ВА ХТЫ  П О С В Я Щ А ЕТ СЯ  П О Д В И ГУ ГЕРО Я  СО ­
В ЕТСК О ГО  С О Ю З А  Л И ЗЫ  П А Н КИ Н О Й .Лиза Чайкина, быв­ший секретарь Пеновского райкома комсомола Вели колукской области, в пар тизанском отряде стала разведчицей.В конце 1941 года Л . Чайкина’ ушла на задание — распростра­нять листовки в оккупиро­ванных фашистами селах. Она понимала большую опасность и риск попасть ся на глаза полиции или какому-то предателю. Ведь в этих селах ее знали все...Чайкину схватили пре­датели. Долго допраши­вали ее гитлеровцы, но ничего не добились.В три часа ночи фа­шисты согнали к водокач ке на окраине Пено 'все население города. Поддер

живаемая солдатами, Ли за стояла в окровавлен­ной, изорванной рубашке, пристывшей к телу. Ноги до самых колен были по­крыты копотью. Выверну тые руки раздулись в пле чах синими подтеками...Толпа, окаменев от ужа са, смотрела, как пово­локли Лизу к водокачке. Там, где ступали ее ноги, оставались кровавые сле­ды.— Где партизаны? — орал фашистский полков­ник.— Партизаны везде, где фашисты, — набрав­шись сил, громко крикну ла Лиза. — Идет Красная Армия! Идет Победа!— Пли! — раздалась команда...

С думой о мире25 сентября в инстру­
ментальном цехе был вру­
чен переходящий приз 
совета ветеранов объеди­
нения. Его получила ком­
плексная бригада Н . В. 
Шеремета. Этот коллек­

тив — победитель пятой, 
седьмой и восьмой недель 
трудовой Вахты памяти.Сейчас бригада делает заготовки для резцов на наборные фрезы.— Работой обеспечены. Все зависит только от на ших рук, -ума, от нас самих. — - говорит И. В. Шеремет.Заметим, особенно мно­гое — от бригадира.— С  тех пор, как Ни­колай Васильевич брига­диром, — сменный мас­тер второго участка В. Р. Дзюбак откровенен, —климат в коллективе, на строй, отношение друг к другу особые. Я  даже не ожидал: уж очень свое­образный характер у Ш е­ремета. Но знаете, смог он поставить себя, орга­низовать людей. Все у не­го умеют работать по-нас тоящему. Мы сейчас в этом убедились.

В бригаде девять чело­век. Назовем каждого отдельно — инструмен­тальщики этого' заслужи­ли. В . И. Матряшкин, Ю . Д. Гусев, А . А . Мед­ведев, А . А . Шевченко, Валентин Коптев и сам бригадир — фрезеровщи­ки, супруги Аникины — заточники, Мансур Сафин— «универсал» — может выполнить любую опера­цию. Некоторые из них осваивают профессию стро пальщика — стараются использовать любой ре­зерв в работе. Умение классно работать за стан­ком. а при необходимости и строналить (никого не дожидаясь, самому снаб дить себя заготовками)— это же чистая эконо­мия времени!А  время — каждую минуту — здесь привык­ли ценить. Поэтому и мечтают о такой организа ции производства, когда весь процесс изготовления заказов «от» и «до»

(включая напаивание) мож но будет выполнять свои ми силами, работать на конечный результат. Сло­вом, полностью перейти на бригадный подряд. Но пока все это, так сказать, в будущем...— А  если еще о пер­спективе, — добавляет бригадир, — скоро с на ми будет работать Нико­лай Лебедев —- вернется из рядов Советской А р ­мии.В сентябрьские дни ударной вахты (бригада Шеремета изготавливала специальные и гостовские резцы, детали на вторую кйшину перегрузки, вы­полняла -другие заказы. Трудилась ударно.На вопрос, есть ли сек­рет в успешной работе коллектива, кто-то за всех ответил:— Секрет простой, вой ны никто не хочет. Х о­тим мира. Значит, надо работать.
В. Д М И ТРИ ЕВ А .

Р Е Ш Е Н И Е М  Ш Т А ПАстроительно монтажного управления по подведе­нию итогов социалисти­ческого соревнования за седьмую неделю ударной вахты призовые места при суждены бригадам, веду­щим строительство детско го сада № 239.

Первое место — брига­де штукатуров - маляров Е. 3. Украинцевой.Второе место — брига­де плотников И. Г. Най- мушина. Третье — комп­лексному звену С . Е. Ки- парова.

Лучшими по профессии признаны штукатуры-ма­ляры Л . И. Астюкова и Н. М. Струговец, плотни­ки А . Ю . Спирин и П. II. Никешин, электросварщик С . Е. Кипаров.
Г. Т РУН О В А , 

инженер СМ У  по соцсо­
ревнованию.

^Непрерывный рейд «Атоммашевцэ»: 
культура производства

24 СЕ Н Т Я Б Р Я  З А В О Д С К А Я  К О М И ССИ Я  П О С­
ТАВ И Л А  Ц Е Х А М  О Б Ъ ЕД И Н ЕН И Я  С Л Е Д У Ю ­
Щ И Е О П ЕН К И  ПО К У Л Ь Т У РЕ П Р О И ЗВ О Д СТ ­
ВА.

Л  — цехи: раскройно-заготовительный, нестан-* дартизированного оборудования, подъемно-тран­спортного оборудования, изготовления образцов, крепежа, инструментальный, электроремонтный, служба эксплуатации второго корпуса:
О  — пехи- корпусного оборудования, термопрес- совый, сепараторов-пароперегревателей, корпу­сов парогенераторов, сборки парогенераторов, объ­единенный 152, ремонта технологического оборудо­вания, машин перегрузки, транспортно-технологи­ческого оборудования, энергоцех, мелких и раз­ных деталей, п р и в о д о в  С У З , термозаготовительный, оснастки и нестандартизированного оборудования, ремонтно-механический;
О  — цех товаров народного потребления.

Отдел технической документации оснащен 

современным импортным и отечественным обо- Г Л А В Н Ы Е  О Р И Е Н Т И Р Ы
рудованием. Высокопроизводительная техника 

позволяет быстро размножать документацию.

НА СНИМКЕ: бригадир операторов печатных 
машин Г. Я. Левина (слева) за работой.

Фото А. БУРДЮГОВА.

Перед Министерством энергетического машиност роения в 12-й пятилетке стоят очень большие и ответственные задачи но увеличению объемов про­изводства основной про­дукции. За эти годы он

должен возрасти не ме- чественных показателей, нее, чем на 40 процен- Их обеспечение во мно- тов. гом зависит от того, какОпределяющим будет сработает инструменталь не угольно рост объемов цое производство отрасли, производства изделий ос- (Отчет с отраслевого новной номеклатуры, но совещания читайте на и резкое повышение ка- 2 — 3 стр.).

•  По родной 
странеБАМ:естьстыковка!Есть железная Доро­га от Байкала до А м у­ра! Венчая титаничес­кий труд коллек­тива В с е с о ю з- ной ударной комсомоль ской стройки, 29 сен­тября — на год рань­ше срока — сомкнули 3102-километровую ко­лею Б А М а на разъез­де Валбухта бригады монтеров пути Алек­сандра Бондаря и Ива­на Варшавского, кото­рые шли навстречу друг другу с запада и востока.Как будто сама при­рода подсказала место последней стыковки. Стиснутая с двух сто­рон тайгой, дорога вы­ходит здесь на ровную, как стол площадку.Накануне оба путе­укладчика подвели рель сы к входным стрел­кам разъезда, преодо­лев последние слож­ные участки трассы.До победного аккорда стройки века остава­лись, в буквальном смысле, считанные мет ры, но как сосредоточе­ны и напряжены обвет­ренные лица опытней­ших путейцев!...Одновременно - раз­даются команды брига­диров, и рельсы ложат ся на стылую от моро­за насыпь.Слаженность такая, словно действу­ют не два, а один спло­ченный коллектив. От­точено и выверено каж­дое движение героев штурма Витима — В. Бочкова, Р . Анавичу- са, А.Такидзе из брига­ды Бондаря и покори­телей Кодарского хреб­та В. Тимохина, А , А в ­деева, А . Куликова — ветеранов бригады Вар шавского.Быстро пустеют же­лезнодорожные плат­формы с рельсошиаль- ной решеткой: мощные краны ритмично опус­кают на полотно звено за звеном, И вот на­вечно заняли свое мес­то последние метры рельсов — стыковоч­ные. Напряженную ти­шину разорвало лику­ющее «Ура», прокатив­шееся эхом по горным отрогам. Горячие, креп кие объятия, рукопожа­тия, поздравления. И трудно понять, от че­го на глазах этих всег: да~ сдержанных и суро­вых с виду людей сле­зы: от леденящего вет ра или от радости, чув­ства гордости за отлич но выполненную рабо­ту.Особенно приятна ребятам сердечная бла годарность первопро­ходцев Б А М а — тех, кто десять лет назад в составе ударных отря­дов начинал дорогу мужества, которую им посчастливилось закан­чивать. На последнем километре трассы соб­рались Герои Социалис тического Труда, лау­реаты премии Ленинско го комсомола, ордено­носцы, чьи имена на­всегда вписаны в ле­топись великой строй­ки. Среди них — В. Лакомов, Ф. Ходаков- ский, В. Аксенов, Ю . Бочаров, В. Стелани- щев, П. Сахно. (ТАСС).
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В е с т н и к
Н Т О

«АТО М М АШ ЕВЕЦ »

ГЛАВНЫЕ
3 октября 1984 года.

ОРИЕНТИРЫ:
Отраслевое научно-техническое совещание и совет инструментальщи­

ков проводились в нашем объедине нии с 18 по 20 сентября. На повестке 
дня был вопрос о выполнении предприятиями отрасли программы сокра­
щения ручного труда, его механизации, автоматизации и роботизации.

В ходе работы совещания было заслушано свыше тридцати докладов 
и сообщении. Состоялся заинтересованный разговор специалистов отрасли 
о путях развития инструментального производства, об итогах работы по 
сокращению ручного труда и основных задачах этой работы на 12-ю 
пятилетку. По результатам работы были приняты соответствующие реко­
мендации.

НАША ЦЕЛЬ— УСПЕХ
Основное назначение Атоммаша — комплект­ный выпуск оборудования для энергоблоков атомных электростанций с реакто­ром В ВЭР-1000. В этот комплект входит свыше 130 единиц оборудования: реактор, парогенераторы, гидроемкости С А О З , ком­пенсатор давления, пере­грузочная машина. При полном развитии наше объединение будет выпус кать восемь таких ком­плектов в год.Хотя отрасль будет вы­пускать еще пять комплек тов, в них не войдут пере грузочные машины, тепло обменное оборудование, биологическая защита. Таким образом, по отдель ным позициям мы будем изготавливать оборудова­ние на 13 комплектов.Технический прогресс в атомной энергетике не стоит на месте. Сегодня в эксплуатации находят­ся три энергоблока с реак торами нового поколения — на быстрых нейтронах. В следующей пятилетке намечено начать изготов­ление реакторов этого типа БН-800 и БН-1600 единичной мощностью, соответственно 800 и 1600 мегаватт. Головным предприятием - изготови­

телем решением прави­тельства определен Атом маш.Кроме того, мы присту пили к изготовлению реак торов нового типа для атомных станций1 тепло­снабжения — А СТ-500. Чтобы обеспечить запуск в эксплуатацию первого блока на Горьковской атомной станции тепло­снабжения, мы уже в ны­нешнем году должны по ставить туда такой реак­тор. А  с 1986 гида нач­нем комплектную постав­ку оборудования для энер гоблоков с реакторами АСТ-500 — два комплек та ежегодно.Это наши сегодняшние возможности и перспекти ва. О том, как мы прибли жаемся к ней, хорошо го­ворят цифры. В 1981 го­ду наше объединение вы­пустило 40 миллионов то Варной продукции, из них оборудования для А Э С  — только на 4 миллиона руб лей.. Уж е в прошлом году товарный выпуск обору­дования атомной темати­ки возрос до 16,9 мил­лиона рублей. В нынеш­нем году нам предстоит одолеть рубеж в 80 мил­лионов рублей. Такими темпами не выходило на проектную мощность ни

одно предприятие отрас­ли. Кроме того, уже се­годня мы имеем! самую большую номенклатуру по оборудованию для атом­ных электростанций.Поэтому одна из глав­ных задач, стоящих перед нашим коллективом в ны нешнем роду, —  пол­ностью освоить производ­ство оборудования соглас но технико-экономичес­кому проекту. В связи с отсутствием комплектных мощностей сделать это будет нелегко, но итоги проделанной работы все­ляют уверенность, что эта задача будет выполнена.Успешное выполнение государственного плана в немалой степени зависит от работы инструменталь ной службы, от внедре­ния в производство вы­сокоэффективных техноло гических процессов. Ны­нешняя конференция, не сомненно, будет способст вовать этому. Курс пар­тии на ускоренное разви­тие атомной энергетики нацеливает нас на поиск новых резервов для уве­личения выпуска оборудо вания для А Э С , на бе­зусловное выполнение го­сударственных планов в объемах и сроках.
В. О В Ч А Р, 

генеральный директор.

НА „ПЛЕЧИ" МАШИН
В проект Атоммаша заложены перспективные технологические процессы, учитывающие самые пос­ледние достижения в об ласти изготовления обору­дования для атомных элек трических станций. Такие, как безгратовая резка за­готовок повышенной тсч пости щ стального листа, бёзбкйсЛйтельная термо1 обработка, прогрессивные виды сварки, многоцеле­вые станки с числовым программным унравлени ем типа «Обрабатываю­щий центр».Тем не менее в нынеш­них технологиях доля руч кого труда еще достаточна велика. В первую очередь это касается подготови- тельно-зачистных работ: подготовка поверхностей под- неразрушающий конт­роль, под сварку и наплав ку, сборку и окраску. В. целом такое положение характерно и для Других предприятий отрасли.Только на производст­венную программу нынеш него года объем зачист­ных работ по нашему объ единению составил 670 тысяч нормо-часов. Из них, только по таким из­делиям, как корпус реак­тора и парогенера т о р ,  объемы слесарной зачист ки составляют соответст­венно 11,8 и 15,7 тысячи нормо - часов — трудоем­кость месячной програм­мы трех крупных произ­водственных участков.Проектом предусмотре­но специальное технологи­ческое оборудование для выполнения этих опера­ций. Это установка для шлифования и полировки обечаек и днищ (ВД-4), стенды для зачистки свар ного шва, линии и каме­

ры дробеструйно - дробе- метной очистки поверхнос ти труб и полукоргтусов компенсаторов давления, гидроемкостей С А О З .Не все из перечислен­ного оборудования сегод­ня введено в эксплуата­цию. Так, в станке ВД-4 уже в процессе опробова­ния выявлен целый ряд конструктивны:.; недорабо­ток. Сейчас эти недостат­ки устраняются с привле чением отраслевых инсти­тутов, и до конца года оборудование будет запу­щено в эксплуатацию.Немалую долю трудоем кости зачистных работ со­ставляет процесс удале­ния окалины с поверхнос­ти металла после термо­обработки. Сегодня специа листы объединения сов­местно с Н ПО  «Атомкот- ломаш» выполняют рабо­ты по защите поверхнос­тей от образования ока­лины специальными соста­вами. Уже первые резуль­таты показали перспектив ность этого направления. Мы надеемся, что ученые отрасли форсируют эти работы, и уже в нынеш­ней пятилетке станет воз­можным значительно сни­зить объем зачистных ра­бот после ;'термообработ­
ки.В производстве корпуса № Г  введена в эксплуата­цию дробеструйная меха­низированная установка для зачистки сварных кон струкций и деталей кор­пусного оборудова н и я А Э С . Трудоемкость зачист ных работ снижена на 3240 нормо-часов.Комплексным планом мероприятий по механи­зации и сокращению руин­ного труда на нынешний год предусмотрен ввод в

эксплуатацию линий на­ружной и внутренней за­чистки труб. Это позволит снизить трудоемкость из­готовления продукции на 24 тысячи нормо-часов, себестоимость — на 37 тысяч рублей.В стадии доработки и внедрения находятся три роликоопорных (стенда для зачистки сварных швов, спроектированных в Н П О  «Атомкотломаш».В 1982 году в корпусе № 1 была создана ини­циативная группа рабо­чих и инженеров, кото­рая за год создала и ус­пешно испытала компакт­ную обдирно-шлифоваль­ную машину с дистанци­онным управлением. Ее применение позволяет сни зить трудоемкость зачист­ки по сравнению с сущ е­ствующей технологией в 3 — 4 раза. Рабочая доку­ментация на эту машину уже передана в серийное производство.Конструкторско - техно­логическим отделом не- стандартизированного обо рудования разработана и находится в стадии изго­товления автоматическая установка для выборки корня шва и зачистных операций.Это сегодняшний день, а в перспективе совмест­но с отраслевыми инсти­тутами будет подготовлена программа зачистных ра­бот в объединении на 1986— 90 годы и до 2000 года. Ее реализация кар­динально решит вопросы слесарной зачистки за счет внедрения самой пе­редовой техники и техно­логии.
А . СЕ Р ГИ ЕН К О , 

главный технолог объе­
динения.КУРС-H A  КООПЕРАЦИЮ

Сегодня в отрасли су­ществует немало проблем, сдерживающих обеспече­ние производственной прог раммы инструментом. Есть ли выход из создав­шегося положения? Бе­зусловно. Главный резерв улучшения работы инст­рументального производ­ства — дальнейшее уг­лубление его специализа­ции и значительное рас­ширение унификации тех­нологической оснастки.В отрасли уже продела на определенная работа по специализации изго­товления отдельных видов инструмента. Хороший импульс развитию меж­заводской кооперации да ло прошлое заседание со­вета инструментальщиков. Полученный опыт красно речиво говорит о том, что э т о  н а и б о л е е  приемлемый спо с о б сотрудничества, направ­ленный на увеличение выпуска оснастки. Коопе рировайными поставками сегодня охвачена боль-' шая группа типоразме­ров режущего, вспомога­тельного и мерительного инструмента, ковочные и вырубные штампы, пресс- формы.Однако объемы таких поставок пока не превы­шают трех процентов от общего! объема выпуска инструмента. Именно по­

э т о м у  например, сдержи­вается освоение в инстру ментальных производст­вах; предприятий созда­ние специализированных участков с применением прогрессивных техноло­гий. Негативное воздей­ствие оказывает и несо­вершенство планирования и отчетности. Отсюда и диспропорция темпов рос­та: если объемы основно­го производства с начала пятилетки возросли на 20, то инструментально­г о — на 11 процентов. Сегодня потребность в тех нологичнёкой оснастке удовлетворяется в сред­нем по отрасли на 75 процентов. Такая тенден ция, вероятно, сохранит­ся и в следующем году.И это в то время, ког­да мы располагаем значи тельными мощностями. Так, например, в 1 1 про­изводственных объедине­ниях годовая программа выпуска инструмента пре вышает один миллион руб лей. Таких мощностей нс имеет ни одна отрасль промышленности!Однако их концентра­ция, к сожалению, не соп ровождалась концёптрацн ей изготовления опреде­ленных типов инструмен та, что имеет с. а; отри дательные последствия. Так, на большинстве пред приятий коэффициент не

пользования оборудования в инструментальном про­изводстве не превышает значения 0,6. Наблюдает ся дублирование номен­клатуры. Резцы и фрезы, например, сегодня изго­тавливаются на всех без исключения предприяти­ях.Поскольку 90 процентов оборудования этих про­изводств универсальное, применяемая технология не отвечает требованиям сегодняшнего дня. Имен но поэтому производитель ность труда здесь ниже в два-три раза, чем на основном производстве. А  себестоимость выпускае­мой продукции, по срав нению со специализирован ными производствами, в три и более раза выше.Низкий уровень техно­логии сдерживает изготов ление прогрессивного ин­струмента. Резцы с непе- ретачиваемыми пластина­ми изготавливают сегодня только три предприятия, причем и здесь их доля в общем выпуске не превы шает трех процентов в Об щем объеме выпуска твер досплавных резцов. Со­всем не изготавливаются в отрасли сверла с непе- ретачиваемыми пластина­ми, пневмоинструмент, универсально - сборочные приспособления.Потребность в специа­

лизации диктуется не только текущими задача ми, но и задачами, стоя­щими . перед отраслью в 12-й пятилетке. Если, на­пример, под производст­венную программу буду­щего года нам предстоит вышутить инструмента на 65 миллионов рублей, то к 1990 году этот объ­ем возрастет до 91 мил­лиона рублей.Определяя рубежи на следующую пятилетку, нельзя не принять во вни­мание опыт развития ин­струментального произвол ства в развитых капита­листических странах: у них на протяжении мно­гих лет сохраняется тен­денция опережения тем­пов роста инструменталь ного производства по срав нению с основным.Применение прогрессив ных технологических про цессов позволит поднять производительность тру­да на изготовлении сверл до 40 процентов, раз­верток и зенкеров — до 20 процентов, фрез -— до 50 процентов, резцов — до 80 процентов. Необ­ходимое для этого обору Дование выпускается про­мышленностью. Пример­но 150 его типоразмеров — это высокопроизводи­тельные автоматические н полуавтоматические станки.Сегодня есть реальные

возможности приступить к изготовлению по коопе­рации такого остродефи­цитного инструмента, как развальцовки, трубо- и листогибочная оснастка, иглофрезы. литой метал лорежущий и пневмоинст­румент.Планами отрасли пре­дусмотрено к 1990 году увеличить удельный вес кооперированных поста­вок инструмента до 20 процентов от общего объ­ема . выпуска. Немалая роль отводится в этом воп росе и Атоммашу. Даль нейшее развитие получит участок по изготовлению сборного! режущего ин­струмента. Его мощность возрастет с 1.2 до 2 — 2,5 миллиона рублей в год. Предусматривается строи­тельство отраслевой про кзводственной базы в кор пусе № 5. Здесь получат постоянную «прописку» такие прогрессивные тех пологий, как точное литье и порошковая металлур­гия.Сегодня партия наце­ливает нас на ускорен­ное развитие атомной энергетики. В обеспече­нии успешного претворе­ния ее наказа в жизнь немало зависит от чет­кой, слаженной, высоко­производительной работы инструментальщиков. И нужно сделать все необ­ходимое, чтобы поставлен ные задачи были безус­ловно выполнены.
А . П А Р А Д Е Ж Е Н К О , 

начальник отдела НПО  
«Атомкотломаш», 

г. Ростов-на-Дону.

Наука— 
производству

Готовится 
в сериюПочти на четверть повышает производи­тельность труда усовер шенствованный электро штабелер, испытания которого завершены в тбилисском производ­ственном объединении «Электровозост р о и- тель». Новый электро- штабелер, предназна­ченный для погрузоч­но-разгрузочных склад­ских работ, создан про­изводственниками в сод ружестве со специалис тами Калининградско­го В Н И И  электротранс­порта.Он отличается высо­кой надежностью, эко­номичностью и просто­той в эксплуатации. За счет упрощения ряда узлов конструкторы добились снижения его веса *по сравнению с предшественником на 150 килограммов.До конца года пред приятие приступит к се рийному выпуску усо­вершенствован н о г о  электроштабелера.

(ТАСС)
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П Р О И З В О Д И Т  Е Л Ь  Н О С Т  Ь Т Р У Д А
И С Н И Ж  Е н рГ е с е б е  с  т  о  и м о с т и

Нормальная работа лю­бого машиностроительного предприятия сегодня не мыслима без своевремен­ного обеспечения высоко­качественной оснасткой. Годовая потребность наше­го объединения в специаль ной оснастке (без учета крупногабаритной) состав­ляет сегодня примерно 660 тысяч норме часов. 2,9 миллиона рублей составля­ет потребность в стандарт­ной оснастке, изготавляе- мой специализированными инструментальными заво­дами.Еще недавно мощность инструментального хозяй­ства объединения состав­ляла всего 370 тысяч нор- мо-часов в год, что позво­ляло обеспечить изготов­ление чуть больше полови­ны специальной оснаст- v— ки. Положение усугубля­лось тем (к сожалению, это продолжается и сегод­ня), что снабженческо-сбы товые организации выде­ляют нам только 70 про- ц е н т о в  н еобхо- димой объедине и и ю стандартной оснастки. В этих условиях приходится, например, такой инстру­мент, как метчики, резцы, калибры изготавливать соб ственными силами.В мае нынешнего года на Атоммаше создано ин­струментальное производ­ство. В него вошли два цеха, службы управления. Из отдел,а главного техно­лога и конструкторско-тех­нологического отдела не- стандартизированного обо­рудования нам переданы функции проектирования специального режущего и 
-«4 мерительного инструмен­та, из инструментальных цехов — службы техничес кой подготовки производст ва. Мощность нашей служ­бы удвоилась.Однако ликвидировать дефицит полностью на се­годняшний день еще не удалось. Основная причи­на — недопоставки стан­

дартного инстр у м е н т а . Приходится изготовлять его собственными силами. А  это, в свою очередь, по­рождает дефицит по спе­циальному инструменту в 100 тысяч нормо-часов. Дорого, очень дорого обхо дятся нам недоработки смежной отрасли.Шагсделан
Так, запорожский инст­рументальный завод им. Войкова систематически срывает поставки резьбо­вых калибров М20 — M l 20 и резцов. Плохо снабжаемся мы и спираль­ными сверлами из быстро­режущих сталей диамет­ром от 51 до 80 миллимег ров, метчиками М27 — М52, концевыми и шионоч ными фрезами.Многое предстоит еще сделать для оснащения це­хов нашего производства современным оборудовани­ем. Низкий технический уровень сегодня обходится нам недешево. Приведу несколько примеров. Во втором корпусе на станке глубокого сверления вы­полняется центоально-осе- вое отверстие в шпильках главного разъема реакто­ра. Сверлом, изготовлен­ным на Атоммаше, эта one рация выполняется за 56 минут, а импортным — за 11 минут. На станке фир­мы «Кольб» в первом кор­пусе одно отверстие в кол лекторе теплоносителя вы­полняется ружейным свер лом за 2,5 минуты, а головкой В Т А  — за 50 секунд.Казалось бы, чего про­ще, бери и делай эти го­ловки. Нет возможности. 

Они отливаются по вып­лавляемым моделям, а ли­

тейного производства у нас нет. Существует толь­ко один выход из создав­шегося положения — ко­ренная реконструкция ин­струментального производ­ства. Этот вопрос сейчас прорабатывается с проект ными организациями. В перспективе предусматри­вается создание в корпусе № 5 самого современного инструментального произ­водства. Определенную на­дежду мы возлагаем и на кооперацию с предприятия ми отрасли.Примеры хорошо орга­низованного производства у нас уже есть. В декабре прошлого года запущен в эксплуатацию участок по изготовлению сборного ре­жущего (инструмента но технологии шведской фир­мы «Сандвик коромант». За исключением порезки заготовок, термообработки и оксидирования все тех- нолргические о п е р а ц и и  сконцентрированы на этом участке по предметно-зам­кнутому циклу. Это позво­ляет вести изготовление прогрессивного инструмен­та с высокой эффектив­ностью и качеством.Создание инструменталь кого производства позволи ло в сжатые сроки упоря­дочить номенклатуру вы­пускаемой продукции, иск­лючить ее дублирование. Сегодня мы проектируем и изготавливаем ту оснаст­ку, без которой обойтись нельзя. Без ущерба для качества ее стало меньше на 20 процентов. Значи­тельно сократились и сро­ки подготовки производст­ва. Первый шаг сделан. Однако это далеко не все. На наш взгляд, пора идти в этом направлении и даль ше: внедрить схему управ­ления, охватывающую все инструментальное хозяй­ство объединенияЯ . Б Р А Г И Н С К И Й , 
начальник инструмен­
тального производства 

объединения.

ЭФ Ф ЕКТ ВН ЕДРЕН И ЯУспешно выполняется комплексная программа сокращения ручного труда за счет механизации, авто матизации и роботизации в ПО «Невский завод» имени В. И . Ленина. Толь­ко в прошлом году ее реа­лизация позволила освобо­дить от ручного труда 110 рабочих, в том числе 28 женщин. Трудоемкость из готовляемой продукции снижена более, чем на 150 тысяч человеко-часов с эко номическим эффектом 285 тысяч рублей. Удельный вес рабочих, занятых руч ным 'трудом, доведен до 29,5 против 29,7 процен­та по плану.Сегодня в объединении работают восемь роботов, десять сварочных и шесть ковочных манипуляторов, 17 кранов-штабелеров, 23 станка типа «Обрабатываю щий центр». На завод нос тупили первые манипуля торы Ш БМ -150 и КШ -63, предназначенные для об­служивания станков, обра­

батывающих. детали ве­сом от 60 до 150 килограм м о в .У  нас регулярно прово­дится смотр-конкурс по сокращению ручного тру­да. В прошлом году в его работе приняли активное участие 27 коллективов цехов и отделов, были соз­даны и работали 132 твор­ческих бригады с участи­ем конструкторов, техно­логов и рабочих. Удель­ный прирост производи­тельности труда за счет механизации и автомати­зации производства воз­рос до 61,5 процента, что позволило выполнить пла­новое задание но росту производительности труда на 105 процентов.Среди наиболее эффек­тивных мероприятий сле­дует назвать комплексно­механизированную поточ­ную линию окраски изде­лий в электростатическом поле, внедренную в цехе то варов народного потребле­ния. Применение в ней

подвесного конвейера и четырех окрасочных робо­тов модели РО-25В24 поз­волило высвободить от ручного труда шесть рабо­чих. Трудоемкость изгбтов ления продукции снижена на 2,5 тысячи нормо-часоз с годовым экономическим эффектом 12 тысяч руб­лей.В цехе № 5 создана ро­ботизированный техноло­гический комплекс для обработки шпилек осей и валиков. Два робота П Р  4 обслуживают три станка.Большой экономический эффект мы ожидаем от применения роботов-мани- пуляторов в металлурги ческом производстве. Р а­боты по механизации, авто матизации и роботизации сегодня охватывают (все новые и новые технологи ческие процессы.В . М И Л Ъ К А , 
заведующий комплексным 
отделом автоматизации, 
механизации и роботи­

зации.

6 НАУКА — ПРОИЗВОДСТВУ

Детали
доставляет
в о з д у хВ производственном объ единении «Завод и м .М .В . Фрунзе» начала действо­вать система конвейерного пневмотранспорта. Трубо­провод диаметром 60 сан­тиметров и длиной около километра связал механо- гальванический, литейно- прокатный и сборочный цехи, где наиболее напря женные грузопотоки. Все заготовки и нужные дета­ли теперь доставляют на сборку в строго заданное

время. На транспортиров­ку . многоместной капсулы тратится не более полуго­ра минут. Высвобождены несколько электрокар и десятки грузчиков.Проект пневмотранс- портной системы разра­ботан московским С К В  «Транспрогресс». Пуск е е  о. б е с п е ч или рабочие и специалисты завода под руководством инженера 6 . Афанасьева.
Склад-автоматВысотный автоматизи­рованный склад, позволяю щий резко сократить за­траты ручного труда на вспомогательных опера­

циях, сооружается на Вол гоградском тракторном за воде имени Дзержинского. Он будет одним из круп­нейших в отрасли.Детали здесь будут хра ниться в контейнерах на стеллажах, в несколько ярусов. Для их переме­щения предусмотрены из­готовленные в научно- производственном объеди­нении «Комплекс» краны- штабелеры с дистанцион­ным управлением. Пода­ча деталей на стеллажи и их выдача на отпускную площадку будут нроизво диться по командф операто ра.
(ТАСС).

Бригада газорезчиков 
А. С. Безуглого из А35 
цеха в совершенстве 
освоила сложное техно 
логическое оборудова­
ние с числовым прог­

раммным управлением. 

Содружество с инжене 

рами - математиками, 
внедрение самых пере­
довых программ резки 

позволяют вести раск­

рой металла с минималь 

ными отходами, изго­

тавливать детали в окон 
чательный размер.

НА СНИМКЕ: брига­

да А. С. Безуглого. 
Фото В. ТИАИКИНА,

ПРЕСС - ЦЕНТР СО­
ВЕТА НТО ОБЪЕДИ­
НЕНИЯ ПО ПРОПА­
ГАНДЕ НАУЧНО-ТЕХ­

НИЧЕСКИХ ДОСТИ­
ЖЕНИЙ.

Материал подготовил 

к печати В. ЛИТЯЕВ.
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ТЫ ТРУД И ВДОХНОВЕНЬЕ,
В Е Л О С П О Р Т !

Закончилась четвертая традицн онная гонка на приз газеты «Атомма- 
шевец». Она собрала 14 команд — претендентов на победу. 84 участника 
в возрасте от 13 до 17 лет представляли семь городов Ростовской облас­
ти и город-герой Волгоград.

Раньше переходящий кубок уже выигрывали: 1981 год -  гонщики 
«Динамо» (Ростов-на-Дону), 1982 год — команда «Атоммаш», 1983 

год — спортсмены «Труда» (Ростов). И вот еще одни соревнования. О 
том, как они проходили, кто стал победителем, читайте в нашем специаль­
ном спортивном выпуске.

ния, на-последок привыч­ный жест — хлопок по плечу — ну, мол, всего тебе!— На старте должны находиться гонщики Кон­стантинов, Ларичев, Худя­ков, — объявляет судья- информатор.Еще мгновение, еще... И пошло время, помча­лось, только поспевай за ним. Оно сейчас главный соперник —  ведь гонка индивидуальная.

ГЛАВНЫМ СОПЕРНИК-ВЕТЕР

П Р О Л О Е
После открытия сорев­нований наш экскорт: су­дейская машина, верени­ца велосипедистов, «тех­нички» и «скорая» двину­лись к Цимлянскому мо­рю. Здесь, на дамбе’, воз­ле 14 шлюза —  место первого этапа состязаний.Старт и финиш — белая линия на асфальте. Они в одной и той же точке. Значит, начало дис танции вниз — к каналу, конец же четырехкиломет рового пути — вверх, на подъем.— Так, внимание, при­готовиться к пуску хро­нометров! — команда за­ставляет собраться, на­прячься даже нас, болель­щиков. А  уж участников, должно быть, и тем более.Но нет, кажется, не для них это праздничное расцвечивание стягов. И предстартовое волнение — штука совсем будто не­знакомая. Внешне — аб­солютное спокойствие. Кто проверяет своего двух колесного друга —  все ли в порядке? Кто опро- бывает трассу — а что там, за поворотом? А  кто рядом с тренером: вопро­сы - ответы, наставле-

Перед стартом среди зрителей, представителей команд, тренеров не было недостатка в прогнозах. Но участники по-иному расставили аккорды. Дол­го, например, никто не мог улучшить результат стартовавшего одним из первых Вячеслава Смирно ва из команды «Агом- маш» — 5 минут, 52 се­кунды. Но вот мощно фи ниширует волгоградец Сер гей Дятковский — 5,39 — отличное время! Чем ответят соперники? Х в а­тит ли сил и скорости промчаться по дистанции быстрее? Вот, пригнув­шись к рулю, привстав на педалях, накатывается на белую черту таганрожец Алексей Шинкаренко. Судьи фиксируют 5 ми­нут, 30,7 секунды. Побе­да? Нет, борьба еще про­должается. Сергей Носков из ростовского спортклу­ба «Стрела» показывает 5 минут 27 секунд. Поз­же этот результат займет вторую строчку в прото­коле. Побеждает же рос­товский динамовец Юрий Мельник — 5 мин. 23,9 — промчавшись четыре ки­лометра со средней ско­ростью 44,444 километра в час.Финиш. Кажется |все отдано гонке. Но ведь это только пролог — «цве точки» попросту говоря. Через два часа — новый старт.

На автодороге «Атом­маш» — А Э С  велосипе­дисты соревновались па­рами в гонке на время на 25-километровой дистан­ции. Главным соперником был сильный боковой ве­тер. Проявив отличные бойцовские качества, на этом этапе лидерами ста ли динамовцы Ростова Ю . Мельник и А . Ковту- ненко. Они питомцы за­служенного т р е н е р а  Р С Ф С Р  Алексея Тихоно­вича Овчаренко.28 сентября — еще одно испытание: 75 ки­лометров по (маршруту Цимлянск-Мороэовск. И вновь сильный ветер. По дороге «туда» — попут­ный. Н а обратном пути

— встречный. После пово рота на 38-м километре он сильно сбавил скорость пелетона (основной груп­пы). До поворота же стрел ка на спидометре в судей ской машине дрожала у отметки 70 километров в час.Несмотря ни на что накал борьбы не ослабе­вает. Поминутно возни­кают попытки отрывов. Но аилы оказываются примерно равными, и ос­новная группа в составе 53 гонщиков дружно нака тывается на белую фи­нишную черту. Колесо в колесо, плечом к плечу несется разноцветный ка раван, заняв всю ширину

шоссе. Никто не хочет уступать. H q и  н и к т о  н е  может оторваться, выйти вперед. 2 0 ,..1 0 ,..5  метров до победы!Волнуются судьи — как тут определишь побе дителя? И в этот момент гонщик из второго ряда, найдя узенький просвет между соперниками, сме­ло и отчаянно бросается вперед, опережая претен­дентов буквально на пол­колеса. Победителем ока зался № 64 — Андрей Христиченко из аксайской команды «Урожай». Он затратил на прохождение 75 километров один час пятьдесят четыре мину­ты.
ЧЕТВЕРТЫЙ—САМЫЙ ТРУДНЫЙЧетвертый этап состо­ялся в субботу, 29 сен­тября.Низкие тучи с самого утра плотно обволокли город. Накрапывает нуд ный осенний дождь. Все это также реально и ося­заемо, как и то, что гон­щикам предстоит преодо леть 68 километров — 10 кругов по проспекту Курчатова с заездом на улицу Ленинградскую.Итак, претендентов на победу много, а победи­телем станет один — силь нейший.Перед стартом главный судья с о р е в н о в а н  ий, судья международной ка­тегории А . В . Ломоносов облачает в желтую майку лидера гонки победителя предыдущих заездов рос товчанина Сергея Носко­ва. Согласно правилам он занимает место на стар­те на три метра впереди остальных участников.

Но вот: «Поехали!» — команда судьи. И пелетон уносится по мокрой трас се, поднимая крылья брызг.После первого поворо­та впереди четверка гон щиков - смельчаков, бро­сивших вызов пелетону, скользкой трассе, дождю. Среди них и лидер гонки С . Носков. Из объявле­ния комментатора узнаем имена остальных «бегле цов».Это № 64— А . Хрис­тиченко («Урожай», Ак- сай), его одноклубник Б. Сорокин — № 62 и вол­гоградец С . Пересекин — № 6. На третьем круге их преимущество перед соперниками составляет уже 18 секунд. Но для полной победы этого ма­ло. Поэтому темп гонки нарастает. Попутно на третьем и седьмом кру­гах разыгрываются про-
КРИТЕРИУМВоскресенье. День ма­шиностроителя. 10 часов. Дан последний старт.Многочисленные зрите ли подбадривают гонщи­ков,и группа, не мешкая, начинает' лихую карусель вокруг монумента «Мир­ный атом». На каждом втором круге — проме­жуточный финиш, где первая четверка получает премиальные очки: за первое место — пять бал лов. за второз — три. третье — два. четвертое — одно. Тут не зевай: про  играл финиш — зарабо­тал меньше очков.Но не дремлют лиде­ры, они все время впере­ди. Не отстают и сопер-

межуточные финиши в споре на звание активно­го гонщика. На первом из них отличился волгог радец, второй промежу­ток выиграл лидер гонки С . Носков. На последнем круге от лидеров отстает, не выдержав высокой ско рости, Б. Сорокин (его настигает основная груп­па).И вот. долгожданный финиш. Сергей Носков ос тавляет себе желтую май ку лидера гонки. Вторым приходит А . Христиченко. За ним, чуть-чуть приот став. С . Пересекин. И только через две минуты 24 секунды финиширует основная группа, из ко­торой «выстреливают» на черту №№ 31 и 63 — А . Шинкаренко и И. По- сиделов.ники. Вот сразу пять оч­ков «выхватывает» А . Ковтуненко из «Динамо». Па следующем контроль ном круге таганрожец А . Шинкаренко буквально таранит 'финишную чер­ту. Но рядом С . Носков — он второй. А  в резуль тате всей гонки с суммой 24 очка этот участник с ! шовится (первым. На втором месте — А . Шин гаренко, на третьем — С . Пересекин, дальше — Ю . Мельник и А . Ковту- пенко. Любопытно, что втгаком порядке фамилии названных гонщиков бы­ли внесены и в итоговый протокол.А  главный приз — пе реходящий Кубок газеты «Атоммашевеп» — «уе­хал в Аксай. Его завоева­ла команда «Урожай».

© МНЕНИЯ
С. П Е Р Е С Е К И Н  — 

«Урожай», Волгоград, тре 
тий призер гонки, канди­
дат в мастера спорта
С С С Р :— Борьба на трассе была очень острой. Мне победить не удалось. Но ведь гонка только четвер­тая. Так что до встречи в будущем году!

V  *

А . В. ЛОМ ОНОСОВ — 
судья международной ка­
тегории, национальный 
комиссар У СИ . (Союз меж дународных велосипедис­тов):— Признаться, не ожи дал увидеть в Волгодонс­ке такую сильную конку­ренцию. Ваша гонка —■ одна из престижных в об­ласти. Достаточно ска­зать, что среди участни­ков было 9 кандидатов в мастера спорта С С С Р , 24 перворазрядника, победи­тели и призеры чемпио­натов С С С Р , Р С Ф С Р .Диву даешься, как быстро растет и хороше­ет ваш город. Мне дове­лось быть участником ве­логонки Ростов — Волго­донск в 1952 году, посвя щенной открытию судоход­ного канала. Надо же, тогда мы по грунтовой пыльной дороге примча­лись в маленький посе­лок. А  сейчас?! День ма­шиностроителя встречает крупный индустриальный центр. *  *  *

А . Т. О В Ч А РЕН К О  — 
заслуженный т р е н е р  
Р С Ф С Р , «Динамо», Рос­
тов:— В городе Волго­донске есть перспектив­ные ребята. Однако они не стали первыми. На мой взгляд,только потому, что у вас очень слаба спортивная база: помеще­ние велобазы давно про­сит ремонта, велосипедное хозяйство запущено — нет механика, велосипедов мало, трековых машин вообще нет. Вся работа секции с подростками дер жнтся только на энтузи­азме тренера-общественни ка водителя А Т Ц  А . И. Жадько! В итоге велоси­педисты объединения за­няли скромное седьмое место, а совсем юные,12 — 13-летние атомма- шевцы на 12 месте.

Репортаж вели В. К У Р ­
Г А Н О В А  и А . БУРДЮ - 
ГОВ.

Редакция газеты бла­
годарит тренера-обществен 
ника А . И. Жадько за 
организацию соревнова­
ний на приз газеты.
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